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GFK BODENSYSTEME - VERSCHIEDENE MATRIXSYSTEME

GFK GITTERROSTE UND GFK BODENSYSTEME SIND SELBSTVERLOSCHEND UND
SCHWER ENTFLAMMBAR NACH DIN 4102 B1-B2 , SOWIE NACH DER EUROPAISCHEN
KLASSE EN 13501 GEWAHRLEISTEN SIE EINE HOHE BRANDSICHERHEIT.

ORTHOPHTHAL — POLYESTERHARZ FUR LEICHT KORROSIVE BEREICHE

- Harz-Qualitat: Orthophthal Polyesterharz
- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)
- Selbstloschend

- HDT:. max. 100C

- Dauerformbestéandigkeit: max. 160°C

ISOPHTHAL (IPR) — POLYESTERHARZ FUR DEN UNIVERSELLEN EINSATZ

- Harz-Qualitét: Isophthalséure Polyesterharz
- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)

- Selbstldschend

- HDT: max. 100-110 °C

- Dauerformbestandigkeit: 160 °C

- erhohte Schlagzahigkeit

- hoéhere Korrosionsbestandigkeit

VINYLESTER (VER) — FUR EXTREME CHEMIKALIENBESTANDIGKEIT

- Harz-Qualitat: Vinylesterharz

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)
- Selbstloschend

- HDT: 100-120 °C

- Dauerformbestéandigkeit: max. 180°C

- hohere Schlag und Dauerfestigkeit

- verbesserte Chemikalienbestéandigkeit

Vinylesterharz kommtzum Einsatz, wenn verbesserte Temperatur- und Chemikalien-
bestdndigkeit sowie be- sonders hohe Schlag- und Dauerfestigkeit gefordert sind.
Vinylesterharz ist somit fiir Qualititsroste mithoher Widerstandsfahigkeit fiir den Einsatzunter
extremsten Bedingungen bestens geeignet.
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EPoxID (EPR) — EPOXIDHARZ FUR BESONDERE ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN

- Harz-Qualitat: Epoxid

- Feuerhemmend, halogenfrei (nicht toxisch)
- Selbstloschend

- HDT: 100-120 °C

- Dauerformbestandigkeit: max. 180 °C

Epoxidharz kommt hauptsachlich zum Einsatz um hohe Dauerfestigkeit und
Temperaturbestandigkeit, sowie sehr gute elektrische Eigenschaften zu erzielen.

PHENOL (PHR) — PHENOLHARZ FUR HOCHSTE BRANDSICHERHEIT

- Harz-Qualitat: Phenol

- Feuerhemmend, selbstléschend

- Extrem niedrige Rauch-Emission

- HDT: 120-130 °C

- Dauerformbestandigkeit: max. 180 °C

Phenolharz besticht vor allem durch hohe Temperatur- und Feuerbestéandigkeit,
geringe Rauchentwicklung und Toxizitat der Brandgase, sowie einer geringen
Flammenausbreitungsgeschwindigkeit bei Brandeinwirkung.
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